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Profesjonalni spawacze TIG dokøadnie wiedz!, czego chc! a Kemppi 
dostarcza im narz"dzia, kt#re speøniaj! ich wysokie wymagania. Precy-
zyjne zajarzenie i mi"kki, stabilny øuk to fundamentalne atuty ka$dego 
z% naszych urz!dze& spawalniczych TIG. Spo'r#d opcjonalnych ukøa-
d#w zdalnego sterowania mo$na wybra( model najlepiej dopasowa-
ny do warunk#w panuj!cych w%warsztacie lub w%terenie, dzi"ki czemu 
spawacze mog! si" skoncentrowa( na jako'ci.

Spawanie TIG

Kemppi zastrzega sobie prawo do zmiany informacji zawartych w niniejszym katalogu. 
Aktualne informacje znajduj! si" na stronie www.kemppi.com 
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MinarcTig Evo

Energy e•cient

DCCCPhase

1

To urz•dzenie jest zgodne jedynie z uchwytami TTC. Peøna lista uchwyt€w TIG znajduje si• 
na stronach 86 ± 89. Dost•pne modele zdalnego sterowania mo!na znale"# na stronie 118.

Najwy$sza jako'( spawania TIG

MinarcTig posiada wszystkie funkcje, kt!rych oczekujesz od spawarki TIG pro-
dukowanej przez Kemppi. Precyzyjne i pewne zajarzenie z wysok! cz"stotliwo'ci! 
w poø!czeniu z peøn! kontrol!, du$! moc! i wysokim cyklem pracy umo$liwia pewne i 
profesjonalne wykonywanie r#$norodnych zada& spawalniczych. Maszyna MinarcTig 
Evo to idealne rozwi!zanie do spawania TIG DC w zastosowaniach produkcyjnych w 
przemy'le lekkim, jak r#wnie$ pracach instalacyjnych, naprawczych i konserwacyj-
nych. Niewielkie rozmiary i% masa stanowi! istotn! zalet" w przypadku potrzeby cz"-
stego przemieszczania.

Do wyboru modele MinarcTig Evo 200 lub MinarcTig Evo 200MLP. Mocne )r#døo 
zasilaj!ce w kt#rym zastosowano technologi" PFC zapewnia doskonaøe parametry 
u$ytkowe, w tym wysok! sprawno'( energetyczn! oraz zdolno'( niezawodnej pracy 
z kablami zasilaj!cymi o døugo'ci przekraczaj!cej 100m.

Urz"dzenia MinarcTig Evo s" wyposa#one w du#e wy$wietlacze LCD i liczne 
funkcje u$ytkowe, w tym kontrol" czasu przed-gazu i po-gazu, sterowanie czasem 
narastania i opadania pr!du oraz mo$liwo'( doø!czenia zdalnego sterowania. Modele 
MLP posiadaj! funkcje dodatkowe, w tym funkcj" Minilog i p#øautomatyczne spawa-
nie impulsowe. MinarcTig Evo to urz!dzenie dwuprocesowe, umo$liwiaj!ce r#wnie$ 
wysokiej jako'ci spawanie MMA pr!dem staøym r#$nymi typami elektrod.

MinarcTig Evo 200/200MLP

 W skr!cie
· 200 A DC @ 35% , 1~, 230 V
· Wysoka jako!" spoin
· Pewne zajarzenie øuku od 5 A
· Kontrola czasu przed-gazu i po-

gazu
· Kontrola czasu narastania i 

opadania pr#du
· Praca wyø#cznika w trybie 2T/4T
· Wersja MLP ± funkcja spawania 

pr#dem pulsuj#cym oraz Minilog
· Opcjonalne zdalne sterowanie 
· Maksymalna sprawno!" 

energetyczna dzi$ki technologii 
PFC

· Zasilanie z sieci lub agregatu 
pr#dotw&rczego

· Gwarancja Kemppi 2+ 

Niezawodne, precyzyjne i mocne
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Dane techniczne

Dane do zam!wienia

Wysoka jako$# spawania, w ka!dej sytuacji

Zastosowania
· Instalatorstwo i monta'
· Naprawa i konserwacja
· Warsztaty blacharskie
· Przemysø chemiczny i 

przetw&rczy

Funkcja p€øautomatycznego spawania pr•-
dem impulsowym znacznie uøatwia spawa-
nie: aby m€c rozpocz•# spawanie, wystar-
czy ustawi# czas impulsu i $redni• warto$# 
pr•du.

MinarcTig Evo 200MinarcTig Evo 200 MLP z 
funkcj• spawania impulsowego

MinarcTig Evo 200/200MLP

Napi"cie zasilania 1~, 50/60 Hz 230 V *15+ 4AU 270 V *15+8

Moc znamionowa dla  
maks. nat"$eniu pr!du

TIG 35+ 200 A / 7,9 kVA

MMA 35+ 1:0 A / 5,: kVA

Pr!d zasilania, I1maks. TIG 21,1 A

MMA 27,; A

Pr!d zasilania, I1skut. TIG 12,: A

MMA 17,: A

Kabel zasilaj!cy H0:RN-F 3G1.5 41,5 mm<, 3 m8

Zabezpieczenie Typu C 16 A

Pr!d maks. 470Ê C8 TIG 35 + 200 A /1; V

60 + 160 A /16,7 V

100 + 170 A /15,6 V

MMA 35 + 1:0 A /26,; V

60 + 130 A /25,2 V

100 + 110 A /27,7 V

Zakres parametr#w spawania TIG 5 A / 10,2 V ¼ 200 A / 1;,0 V

MMA 10 A / 20,7 V ¼ 1:0 A / 26,; V

Napi"cie biegu jaøowego 95 V 4VRD 30 V, AU VRD 12 V8

Moc biegu jaøowego TIG 10 W

MMA 30 W

Wsp#øczynnik mocy dla 100+ TIG 0,99

MMA 0,99

Sprawno'( dla 100+ TIG ::+

MMA ;3+

Napi"cie jonizatora 6¼12 kV

Elektrody otulone, MMA ù 1,5¼7,0 mm

Wymiary zewn"trzne dø. x sz. x wys. 779 = 210 = 35; mm

Masa 4bez kabli8 11 kg

Klasa temperaturowa F 4155>C8

Stopie& ochrony IP23S

Klasa kompatybilno'ci elektromagnetycznej A

Zakres temperatur pracy -20¼?70>C

Zakres temperatur przechowywania -70¼?60>C

Normy@ IEC 609:7-1, IEC 609:7-3, IEC 609:7-10, IEC 61000-3-12

MinarcTig Evo (w tym kabel masy, kable spawalnicze oraz pasek do przenoszenia)

MinarcTig Evo 200                      TTC 220, 7 m P0670

MinarcTig Evo 200                          TTC 220, ; m P0671

MinarcTig Evo 200MLP               TTC 220, 7 m P0672

MinarcTig Evo 200MLP                 TTC 220, ; m P0673

MinarcTig Evo 200 AUB                   TTC 220, 7 m P06:2

MinarcTig Evo 200 AUB                  TTC 220, ; m P06:3

MinarcTig Evo 200MLP AUB          TTC 220, 7 m P06:7

MinarcTig Evo 200MLP AUB         TTC 220, ; m P06:5

MinarcTig Evo 200 DKB                   TTC 220, 7 m P06:6

MinarcTig Evo 200 DKB                  TTC 220, ; m P06::

MinarcTig Evo 200MLP DKB         TTC 220, 7 m P06:;

MinarcTig Evo 200MLP DKB         TTC 220, ; m P06:9

Podwozie MST 700 61;5297

B Model z oznaczeniem AU jest przeznaczony na rynki australijski i nowozelandzki. Model z oznaczeniem 
DK jest przeznaczony na rynek du&ski. Urz!dzenia te s! wyposa$one w r#$ne wtyczki.
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MinarcTig

DCCCPhase

3

Mocny, przeno'ny i kompaktowy

Maszyna MinarcTig Evo to i idealne rozwi"zanie do spawania TIG DC w pracach 
instalacyjnych, naprawczych i konserwacyjnych. Model o% pr!dzie maksymalnym 
250%A zapewnia wysok! jako'( spoin, a%jego niewielkie rozmiary i%masa stanowi! istot-
n! zalet" podczas prac wymagaj!cych cz"stego przemieszczania.

MinarcTig 250 to urz"dzenie dwuprocesowe, zapewniaj!ce doskonaøe wyniki spa-
wania zar#wno metod! TIG DC, jak i%MMA. Poza modelem 250 dost"pny jest tak$e 
model 250 MLP, wyposa$ony w specjalne funkcje, takie jak Minilog i spawanie pr!dem 
impulsowym. Wysoki wsp#øczynnik pracy 35+ i%niewielka masa poø!czone z%wysok! 
sprawno'ci! i%doskonaø! kontrol! nad zajarzeniem przy niskim pr!dzie oznacza lepsz! 
jako'( spawania TIG w%sytuacjach wymagaj!cych du$ej precyzji.

MinarcTig 250, 250MLP

 W skr!cie
· Doskonaøe zajarzenie øuku przy 

niskim pr#dzie spawania
· Czytelny wy!wietlacz parametr&w
· Kontrola czasu przed-gazu i po-

gazu
· Kontrola czasu narastania i 

opadania pr#du
· Praca w trybie 2T/4T
· Opcja spawania pr#dem 

impulsowym
· Zasilanie sieciowe lub z agregatu 

Zastosowania
· Instalatorstwo i monta'
· Naprawa i konserwacja
· Warsztaty blacharskie
· Przemysø chemiczny i przetw&rczy

Najwy#sza jako$% spawania TIG dla 
zastosowa& wymagaj!cych wysokiej  
precyzji

To urz•dzenie jest zgodne jedynie z uchwytami TTC. Peøna lista uchwyt€w TIG znajduje si• 
na stronach 86 ± 89. Dost•pne modele zdalnego sterowania mo!na znale"# na stronie 118.
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Dane techniczne

Dane do zam!wienia

Na zdj•ciu pokazany jest model MinarcTig 
250 z% opcjonalnym podwoziem dwukoøo-
wym MST400.

Urz•dzenie to mo!na wykorzystywa# do pro-
dukcji i napraw szerokiej gamy produkt€w 
metalowych. MinarcTig 250 jest niezawod-
nym i mobilnym urz•dzeniem spawalni-
czym, niezale!nie od tego, czy jest wykorzy-
stywane w warsztacie, czy w terenie.

MinarcTig 250 to doskonaøa maszyna do 
spawania cienkich materiaø€w.. Zajarzenie 
przy niskim pr•dzie spawania i stabilny øuk 
uøatwiaj• wykonywanie spoin wysokiej ja-
ko$ci. 

MinarcTig 250/250MLP

Napi"cie zasilania 50/60 Hz 3~, 700 V 4-20¼?15+8

Moc znamionowa dla maks.  
nat"$enia pr!du

TIG :,2 kVA

MMA ;,2 kVA

Kabel zasilaj!cy H0:RN-F 7G1.5 45 m8

Zabezpieczenie zwøoczne 10 A

Pr!d maks. 470ÊC8 TIG 30 + 250 A / 20,1 V

60 + 1;0 A / 1:,2 V

100 + 160 A / 16,7 V

MMA 35 + 220 A / 2;,; V

60 + 1:0 A / 26,; V

100 + 150 A / 26,0 V

Zakres parametr#w spawania TIG 5 A / 10,2 V ± 250 A / 20,1 V

MMA 10 A / 20,7 V ± 220 A / 2;,; V

Napi"cie biegu jaøowego 95 V

Wsp#øczynnik mocy dla pr!du maks. TIG 0,92

MMA 0,91

Sprawno'( dla pr!du maks. TIG ;0+

MMA ;6+

Elektroda otulona ù 1,5±5,0 mm

Wymiary zewn"trzne dø. x sz. x wys. 700 x 1;0 x 370 mm

Masa 4bez kabli8 11 kg

Panel urz!dzenia MinarcTig 250 Panel urz!dzenia MinarcTig 250MLP

MinarcTig

MinarcTig 250 TTC 160, 7 m P060:

MinarcTig 250 TTC 160, ; m P060;

MinarcTig 250 TTC 220, 7 m P0609

MinarcTig 250 TTC 220, ; m P0610

MinarcTig 250 MLP TTC 160, 7 m P0611

MinarcTig 250 MLP TTC 160, ; m P0612

MinarcTig 250 MLP TTC 220, 7 m P0613

MinarcTig 250 MLP TTC 220, ; m P0617

Akcesoria

Kabel spawalniczy  25 mm< 5 m 61;7201 

Kabel masy  25 mm< 5 m 61;7211

Podwozie MST 700 61;5297
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MasterTig MLS

DC
*

CCPhase

3

Hz
50/60

Niekt#re narz"dzia s! po prostu wygodniejsze od 
innych

Dzi&ki precyzji i wysokiej wydajno$ci oraz lekkiej, przeno'nej konstrukcji seria 
urz!dze& MasterTig MLS DC jest dla wielu u$ytkownik#w wyznacznikiem standardu. 
Dost"pne )r#døa zasilania, o pr!dzie maksymalnym 300 lub 700%A w%cyklu pracy 30+, 
s! ch"tnie wybierane przez profesjonalnych spawaczy.

U#ytkownicy maj" do wyboru a# cztery r!#ne panele sterowania, co pozwala 
idealnie dobra( zakres kontroli parametr#w do danego zastosowania.

Panele sterowania MTL/MTX/MTM/MTZ oferuj" zar!wno podstawowe, jak i spe-
cjalistyczne funkcje do wysokiej jako'ci spawania TIG DC i%MMA. Dost"pne funkcje@ 
zajarzenie HF lub kontaktowe, kontrola czasu przed-gazu i po-gazu, 2-taktowe lub 
7-taktowe dziaøanie wyø!cznika uchwytu, zdalne sterowanie, tryb instalacyjny 4setup8, 
kontrola czasu narastania i%opadania pr!du spawania, gor!cy start MMA, dynamika 
øuku MMA, r"czne i%synergiczne spawanie impulsowe TIG, zegar spawania punktowe-
go, funkcja 7T Log i%kanaøy pami"ci.

MasterTig MLS 3000/7000

 W skr!cie
· Metody TIG DC i MMA
· èatwe przenoszenie dzi$ki 

niewielkim rozmiarom
· Pewne zajarzenie, nawet z døugimi 

kablami
· Funkcja spawania szybkim pulsem 

oznacza zwi$kszon# pr$dko!" 
spawania i(wy'sz# jako!" pracy

· Zasilanie sieciowe lub z agregatu

Zastosowania
· Prace monta'owe i terenowe
· Naprawa i konserwacja
· Zakøady produkcyjne 

wykorzystuj#ce cienkie materiaøy
· Przemysø chemiczny i energetyka

Urz"dzenia DC

do zastosowa' przemysøowych

To urz•dzenie jest zgodne jedynie z uchwytami TTC. Peøna lista uchwyt€w TIG znajduje si• 
na stronach 86 ± 89. Dost•pne modele zdalnego sterowania mo!na znale"# na stronie 118.
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MTM

MTL 

MTZ

MTX

Dane techniczne

Dane do zam!wienia

Wersje MasterTig MLS

MasterTig MLS! 3000 4000

Napi"cie zasilania 3~ 50/60 Hz 3;0-770V *10+ 3;0-770V *10+

Moc znamionowa  
dla100+

TIG ;,7 kVA 13,; kVA

MMA 9,7 kVA 15 kVA

Zabezpieczenie zwøoczne 10 A 16 A

Pr!d maks. 70>C 30+ TIG 300 A / 22 V 700 A / 26 V

60+ TIG TIG 230 A / 19,2 V 320 A / 22,; V

100+ TIG 200 A / 1; V 2:0 A / 20,; V

70+ MMA 250 A / 30 V 350 A / 37 V

60+ MMA 205 A / 2;,2 V 2;5 A / 31,7 V

100+ MMA 160 A / 26,7 V 220 A / 2;,; V

Zakres parametr#w  
spawania

TIG 5 A / 10 V ¼ 300 A / 22 V 5 A / 10 V ¼ 700 A / 26 V

MMA 10 A/20,5 V¼250 A/30 V 10 A/20,5 V ¼350 A/37 V

Napi"cie biegu jaøowego ;0 V DC ;0 V DC

Wsp#øczynnik mocy dla 100+ 0,95 0,95

Sprawno'( dla 100+ ;6+ ;6+

Elektroda otulona ù 1,5¼5,0 mm 1,5¼6,0 mm

Wymiary zewn"trzne dø. x sz. x wys. 500 x 1;0 x 390 mm 500 x 1;0 x 390 mm

Masa 22 kg 23 kg

MasterCool 10

Napi"cie zasilania 50/60 Hz 700 V 4-15¼?20+8

230 V 4-15¼?10+8

Moc chøodzenia 100+ 1,0 kW

Moc znamionowa 100+ 250 W

Wymiary zewn"trzne dø. x sz. x wys. 500 x 1;0 x 260 mm

Masa 10 kg

"r#døa zasilania

MasterTig 3000 MLS 6117300

MasterTig 7000 MLS 6117700

Ukøady chøodzenia

MasterCool 10 6122350

Panele sterowania

MTL 6116000

MTX 6116005

MTM 6116010

MTZ 6116015

Podwozia

T 100 61;5250

T 130 61;5222

T 200 61;525;

Urz•dzenia MasterTig MLS s• lekkie i øatwe 
do przenoszenia, co umo!liwia stosowanie 
ich w terenie. Jednocze$nie zapewniaj• wy-
soki pr•d spawania i cykl pracy. 
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MasterTig LT 250

Energy e•cient

CC

MasterTig LT 250

Maszyna do spawania metod! TIG na  
budowach i w trudnych warunkach
Korzystaj"c z urz"dzenia MasterTig LT 250 nie potrzeba ju# tradycyjnych kabli 
sterowania i zasilania, co eliminuje powi!zane z nimi zagro$enia dla zdrowia i $ycia, 
a tak$e problemy zwi!zane z ich serwisem i zarz!dzaniem miejscem pracy. To chøo-
dzone powietrzem elektroniczne )r#døo zasilania jest idealnym wyborem do spawa-
nia w trudnych warunkach@ takich jak wysokie, niskie temperatury czy wysoka wilgot-
no'( powietrza. Zasilana z niemal dowolnego )r#døa DC o napi"ciu przynajmniej 70 
V, w tym z agregat#w spawalniczych lub )r#deø zasilania MMA i MIG/MAG, maszyna 
MasterTig LT 250 jest niezwykle wszechstronnym rozwi!zaniem do spawania TIG DC.

Precyzyjne zajarzenie øuku zar!wno podczas spawania TIG DC, jak i MMA, 
znacznie uøatwia prac$, a tak$e doskonale sprawdza si" z døugim uchwytem. Cyfrowy 
wy'wietlacz pozwala w øatwy spos#b monitorowa( warto'ci, a regulacja parametr#w 
jest intuicyjna, øatwa i pozwala na ich precyzyjne zadawanie. Montowany na tylnym 
panelu miernik nat"$enia przepøywu gazu pozwala na sterowanie przepøywem gazu 
osøonowego. Co wi"cej, dzi"ki masie zaledwie 12,6 kg maszyn" mo$na z øatwo'ci! 
przetransportowa( na miejsce pracy przy u$yciu standardowego, materiaøowego pa-
ska na rami".

W skr!cie
· 250 A DC TIG/MMA przy 35% 
· Brak kabli zasilania i sterowania
· Zwarta budowa i niska masa ± 

12,6 kg
· Opcjonalne zdalne sterowanie
· Zajarzenie HF lub kontaktowe
· Cyfrowy wy!wietlacz parametr&w
· Miernik przepøywu gazu 

montowany w standardzie
 Zadawanie czasu przed-gazu i po-

gazu
· Zadawanie czasu narastania i 

opadania pr#du spawania
· Tryb 2T i 4T
· Gwarancja Kemppi 2+

Wysokiej klasy urz!dzenie spawalnicze 
TIG eliminuj!ce problemy  
zwi!zane z kablami  
sterowniczymi i  
zasilania
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Panel sterowania maszyny MasterTig LT 250: wy-
b€r procesu (TIG lub MMA), zajarzenie øuku HF 
lub TouchArc, tryb pracy uchwytu (2T lub 4T) i 
wyb€r zdalnego sterowania. Wy$wietlanie war-
to$ci pr•du, zadawanie czasu przed- i po-gazu, 
programator narastania/opadania pr•du.

Zdalne sterowanie R 10 umo!liwia wygodne 
zdalne zadawanie pr•du zar€wno podczas 
spawania TIG, jak i MMA.

Zdalne sterowanie RTC 10 mo!na zintegro-
wa# z uchwytami TTC TIG, co umo!liwia øa-
tw• regulacj• pr•du z uchwytu.

No!ne zdalne sterowanie R 11F umo!liwia 
precyzyjn• regulacj• pr•du w sytuacjach, 
gdzie niezb•dne s• cz•ste precyzyjne zmiany 
jego warto$ci. Idealny do pracy w warszta-
tach.

Dane techniczne

MasterTig LT 250  

Zakres napi"cia zasilania DC 70-100 V

Wej'ciowa moc znamionowa ;,6 kW / 9,1 kVA

Pr!d zasilania, I1maks. TIG 155 A

MMA 230 A

Pr!d zasilania, I1skut. TIG 90%A

MMA 135 A

Cykl pracy 70>C TIG 35 + 250 A/20 V

60 + 200 A/1; V

100 + 160 A/16,7 V

MMA 35 + 250 A/30 V

60 + 200 A/2; V

100 + 160 A/26,7 V

Zakres parametr#w spawania TIG 5 A / 1 V-250 A / 35 V

MMA 10 A / 1 V-250 A / 35 V

Napi"cie biegu jaøowego 90%V

Moc biegu jaøowego TIG ; W

MMA 21 W

Sprawno'( dla 100+ TIG ;0+

MMA ;6+

Elektrody do spawania MMA 1,6 J5,0 mm

Wymiary zewn"trzne 4dø. x sz. x wys.8 760 = 1;0 = 390 mm

Masa 12,6 kg

Klasa temperaturowa F

Stopie& ochrony IP23S

Klasa kompatybilno'ci elektromagnetycznej A

Zakres temperatur pracy od -20>C do ?70>C

Zakres temperatur przechowywania od -70>C do ?60>C

Normy@ IEC 609:7-1@2012, IEC 609:7-10@200:, IEC 609:7-3@200:

 Dane do zam!wienia

MasterTig LT 250 6115100

Kable

Kabel spawalniczy, 35 mm<, 5 m 61;7301

Kabel spawalniczy, 35 mm<, 10 m 61;7302

Kabel masy, 35 mm<, 5 m 61;7311

Kabel masy, 35 mm<, 10 m 61;7312

Przedøu$acz, 35%mm<, 5%m 61;3305

Przedøu$acz, 35 mm<, 10 m 61;3310

Opcjonalne zdalne sterowanie 

RTC 10 61;57::

RTC 20 61;57:;

R10, 5 m 61;5709

R10, 10 m 61;570901

R11F 61;570:

Przepøywomierz gazu, zegarowy AR 6265136

W!$ gazu osøonowego 47,5 m8 W0010::

Pasek do przenoszenia 9592160

Opcjonalne $r#døo zasilania dla wielu 
u%ytkownik#w

KempGouge ARC ;00 62;7000

To urz•dzenie jest zgodne jedynie z uchwytami TTC. Peøna lista uchwyt€w TIG znajduje si• 
na stronach 86 ± 89. Dost•pne modele zdalnego sterowania mo!na znale"# na stronie 118.
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Hz
50/60 *

ACDCPhase

3

Phase

1

Energy e•cient

MasterTig MLS ACDC

Urz!dzenia serii MLS 
zapewniaj! najwy$sz! jako'( 
spawania TIG

Urz"dzenia MasterTig MLS ACDC zapewniaj" precyzyjn" kontrol&, nad øukiem 
wymagan! przez profesjonalnych spawaczy. Niezale$nie od zastosowania mo$na si" 
cieszy( wysok! wydajno'ci! pracy. Dost"pna jest wersja 230%A zasilana pr!dem jed-
nofazowym 230%V oraz wersja 300%A z%zasilaniem tr#jfazowym 230/760%V.

MasterTig MLS ACDC to specjalistyczne urz"dzenie do precyzyjnego spawania 
aluminium, umo$liwiaj!ce r#wnie$ spawanie wszelkich innych materiaø#w. Moduøo-
wa budowa uøatwia dostosowanie urz!dzenia do potrzeb.

Panele sterowania ACS i ACX umo$liwiaj! szybkie korygowanie parametr#w pod-
stawowych, w tym czasu przed-gazu i%po-gazu, cz"stotliwo'ci øuku AC oraz czasu na-
rastania i%opadania pr!du. Panel ACS zapewnia kontrol" nad wszystkimi niezb"dnymi 
parametrami spawania DC, AC i MIX TIG z%zajarzeniem iskr! o%wysokiej cz"stotliwo'ci 
lub kontaktowym. Panel ACX oferuje szereg funkcji dodatkowych, w tym tryb Micro-
Tack, kanaøy pami"ci i spawanie impulsowe.

MasterTig MLS 2300/3003 ACDC

 W skr!cie
· Metody TIG i(MMA, np.: DC-/DC+/

AC/MIX TIG
·  Oszcz$dne i wydajne urz#dzenie o 

niewielkich rozmiarach
· Opcjonalna chøodnica uchwytu 

MasterCool do pracy pod du'ym 
obci#'eniem

· Funkcja MicroTack do szybkiego 
sczepiania z maø# energi# ciepln#

Zastosowania
· Produkcja element&w metalowych
· Przemysø stoczniowy i o)shore
· Przemysø chemiczny i przetw&rczy
· Spawanie zmechanizowane

Nawet trudne zadania nie b&d" 
stanowi% problemu

To urz•dzenie jest zgodne jedynie z uchwytami TTC. Peøna lista uchwyt€w TIG znajduje si• 
na stronach 86 ± 89. Dost•pne modele zdalnego sterowania mo!na znale"# na stronie 118.
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ACS

ACX

Dane techniczne

MasterTig MLS 2300 ACDC 3003 ACDC

Napi"cie zasilania 50/60 Hz 1~, 230 V 4*15+8 3~, 230 V 4±10+8 ¼ 760 V 
4?10+8

Moc znamionowa  
dla 100+

TIG 5,: kVA 9,2 kVA

MMA 6,0 kVA 10 kVA

Zalecane zabezpiecze-
nie 4zwøoczne8

15 A 20/16 A

Pr!d maks. 470Ê C8 70+ TIG TIG 230 A / 19,2 V 300 A / 22 V

60+ TIG 200 A / 1; V TIG 230 A / 19,2 V

100+ TIG 1:0 A / 16,; V 190 A / 1:,6 V

70+ MMA 1;0 A / 2:,2 V 250 A 4230 V AC 30+8 / 30 V

60+ MMA 150 A / 26 V 230 A / 29,2 V

100+ MMA 120 A / 27,; V 190 A / 2:,6 V

Zakres parametr#w 
spawania

TIG 3 A / 10 V ± 230 A / 19,2 V 3 A / 10,0 V ± 300 A / 22 V

MMA 10 A / 20,5 V ± 1;0 A / 2:,2 V 10 A / 20,5 V ± 250 A / 30 V

Napi"cie biegu jaøowego 5; V DC 5; V DC

Modele AU 20 V DC/VRD -

Wsp#øczynnik mocy dla 100+ 0,99 0,95

Sprawno'( dla 100+ ;2+ ;1+

Elektroda otulona, MMA ù 1,5¼7,0 mm 1,5¼5,0 mm

Wymiary zewn"trzne dø. x sz. x wys. 730 x 1;0 x 390 mm 500 x 1;0 x 390 mm

Masa 15 kg 25 kg

Ukøad chøodzenia MasterCool 20 MasterCool 30

Napi"cie zasilania 230 V 4*15+8 27 V DC

Moc znamionowa dla 100+ 50 W 50 W

Moc chøodzenia 1,0 kW 1,0 kW

Ci'nienie maksymalne 700 kPa 700 kPa

Zalecany pøyn chøodz!cy 20¼70+ etanol/woda 20¼70+ etanol/woda

Pojemno'( zbiornika 3 l 3 l

Wymiary zewn"trzne dø. x sz. x wys. 500 x 1;0 x 260 mm 500 x 1;0 x 260 mm

Masa ; kg ; kg

Dane do zam!wienia

"r#døa zasilania

MasterTig MLS 2300 ACDC 6162300

MasterTig MLS 2300 ACDC VRD AU 6162300AU

MasterTig MLS 3000 ACDC VRD 6163003VRD

MasterTig MLS 3003 ACDC 6163003

MasterTig MLS 3003 ACDC VRD 6163003VRD 4ukøad redukcji napi"cia8

Ukøady chøodzenia

MasterCool 20 4MasterTig MLS ACDC 23008 6162900

MasterCool 30 4MasterTig MLS ACDC 30038 6163900

Panele sterowania

ACS 6162;05

ACX 6162;07

Wersje MasterTig MLS

Wszystkie urz•dzenia spawalnicze Master-
Tig MLS ACDC mo!na wyposa!y# w panel 
sterowania ACX lub ACS, oferuj•cy liczne 
dodatkowe funkcje, uøatwiaj•ce spawanie i 
zwi•kszaj•ce jego wydajno$#.

Wykorzystanie funkcji MicroTack pozwala 
szybko i øatwo poprawi# jako$# i zwi•kszy# 
wydajno$# spawania w Twoim zakøadzie. 
Jest ona niezwykle wydajna przy spawaniu 
bardzo cienkich element€w.

Stabilny øuk oznacza gøadk• spoin•, co prze-
køada si• na dobre wøasno$ci mechaniczne 
zø•cza spawanego. 
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MasterTig ACDC

Energy e•cient

B
CC ACDCPhase

3

Du$a moc, niezawodno'(  
i%oszcz"dno'(

Do zasilania urz"dzenia MasterTig ACDC 3500W wystarczy 20(A pr"du tr!jfa-
zowego, co chyba najlepiej pokazuje wysok! sprawno'( tego nowoczesnego )r#døa 
spawalniczego. Maksymalny pr!d wynosz!cy a$ 350%A w%cyklu pracy 60+ oznacza, $e 
mocy jest zawsze pod dostatkiem, a%zintegrowany ukøad chøodzenia ciecz! utrzymuje 
wøa'ciw! temperatur" uchwytu podczas spawania pod du$ym obci!$eniem.

Panele sterowania urz"dzenia MasterTig ACDC 3500W dostarczaj" wszystkie 
funkcje niezb&dne do spawania TIG. Wystarczy tylko wybra( wersj" najlepiej do-
pasowan! do potrzeb. Dost"pne s! wersje do spawania pr!dem zwykøym i%impulso-
wym. Wszystkie wyposa$one s! w%du$e, czytelne wy'wietlacze. Funkcje standardo-
we@ kontrola czasu przed-gazu i po-gazu, kontrola czasu narastania i%opadania pr!du, 
kontrola wtopienia/czyszczenia poprzez balans AC, 2-taktowe lub 7-taktowe dziaøanie 
wyø!cznika uchwytu, zdalne sterowanie i%spawanie MMA. Olokada kodem zabezpie-
czaj!cym zapobiega u$ywaniu sprz"tu przez osoby nieuprawnione.

MasterTig  
ACDC 3500W

 W skr!cie
· Automatyczny balans pr#du 

przemiennego oznacza wy'sz# 
jako!" i(szybsze spawanie

· Precyzyjna kontrola wtopienia 
dzi$ki regulacji cz$stotliwo!ci 
pr#du przemiennego

· Pewne zajarzenie øuku i 
niezawodna praca

· Dost$pne trzy panele sterowania, 
odpowiadaj#ce r&'nym potrzebom

· Oszcz$dno!" i doskonaøe 
rozwi#zanie do pracy ze *r&døami 
zasilania o niskim stopniu 
zabezpieczenia

Zastosowania
· 7rednie i du'e zakøady 

przemysøowe
· Przemysø chemiczny i przetw&rczy
· Instalatorstwo i monta'
· Naprawa i konserwacja

Urz"dzenie do spawania TIG ACDC o 
imponuj"cej mocy  i niewielkim poborze 
mocy

MasterTig ACDC 3500W na podwoziu T 22.
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MasterTig ACDC 3500W

Napi"cie zasilania 3~, 50/60 Hz 700 V 4*10+8

Maks. moc znamionowa TIG 11,: kVA

MMA 15,: kVA

Zabezpieczenie zwøoczne 700 V 20 A

Pr!d maks. 470Ê C8 60+ TIG AC 350 A / 27 V

100+ TIG AC 2;0 A / 21,2 V

60+ MMA DC 350 A / 37 V

100+ MMA DC 2;0 A / 31,2 V

Zakres parametr#w spawania TIG DC 3 A / 10 V ¼ 350 A / 27 V

AC 10 A / 10 V ¼ 350 A / 27 V

MMA 10 A / 20 V ¼ 350 A / 37 V

Napi"cie biegu jaøowego AC, DC :0 V DC

Wsp#øczynnik mocy dla pr!du maks. 0,9

Sprawno'( dla pr!du maks. ;0+

Wymiary zewn"trzne dø. x sz. x wys. 690 x 260 x ;:0 mm

Masa :7 kg

Dane techniczne

Mastertig ACDC 3500W  6163505

Panele sterowania

Panel podstawowy ACDC 6162;01

Panel ACDC Minilog 6162;02

Panel ACDC Pulse 6162;03

Podwozie T 22 61;5256

Dane do zam!wienia

ACDC 
Pulse

ACDC 
Minilog

ACDC 

Do wyboru trzy panele 
sterowania:

Urz•dzenie MasterTig ACDC 3500W zasøu!yøo sobie na reputacj• niezawodnego urz•dzenia spawal-
niczego, wysokiej jako$ci.

To urz•dzenie jest zgodne jedynie z uchwytami TTC. Peøna lista uchwyt€w TIG znajduje si• 
na stronach 86 ± 89. Dost•pne modele zdalnego sterowania mo!na znale"# na stronie 118.
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